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FORORD

Handboken innehaller information for saker drift och underhall av LaBounty MSD Legend Series-skararen. Las hela handboken innan
du satter tillbehoret i drift forsta gangen. Det ar viktigt att veta hur tillbehoret fungerar och kanna till alla sékerhetsanvisningar for att
férebygga person- och sakskada.

Tillbehoret fran LaBounty har utvecklats och tillverkats med material av hog kvalitet och omsorgsfullt utférande. Anvisningarna i
denna handbok ar sa sammanstallda, att tillbehéret kommer att utfora sitt arbete effektivt och tillforlitligt om de f6ljs ordentligt.
Fortsatt utveckling och forbattring av produkten kan leda till forbattringar i tillbehéret, som inte aterfinns i denna handbok. Vid fragor
om drift eller underhall av tillbehoret, kontakta en LaBounty aterforsaljare for att fa den senast tillgangliga informationen.

VIKTIGT

Denna handbok maste alltid félja med tilloehdret och finnas till hands for féraren.

ERSATTNING AV HANDBOKEN

Om handboken skulle skadas eller forloras eller om ytterligare exemplar skulle behdvas, kontakta omedelbart ndgon auktoriserad
LaBounty aterforséljare. Du kan ocksa ladda ner ett PDF-exemplar pad www.stanleyinfrastructure.com.

GARANTIREGISTRERING

Garantiregistreringsblanketten maste fyllas i av aterforsaljaren eller av kunden och skickas till LaBounty med uppgift om datum da
maskinen sattes i drift.

MOJLIGA SKILLNADER

LaBounty kan inte férutse alla tdnkbara omsténdigheter som eventuellt innebar en risk, eftersom &garens krav och utrustning kan
variera. Darmed kan det hdnda att varningarna i denna skrift och pa produkten inte tacker alla mojligheter. Innan du bérjar maste du
sakerstélla att forfarande, tillampning, arbetsmetod och driftteknik &r sdkra bade for dig och for andra.

KUNGORELSE

LaBounty férbehaller sig ratten att forandra och forbéattra sina produkter och tekniska skrifter nar som helst, utan kungérelse eller
tvang. LaBounty forbehaller sig dven ratten att upphdéra med tillverkningen av valfri produkt efter eget gottfinnande, nar som helst.

GARANTI

Allt arbete eller reparation dar garantiersattning kan komma pa tal maste godkannas av LaBounty Service Department innan det
paborjas. All forandring, ombyggnad eller reparation som utférs innan LaBounty Service Department gett sitt tillstand utesluter all
form av garantierséattning, utan undantag. Felaktig drift och ofullstandigt underhall kan ogiltigforklara garantin.
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SAKERHET

Lyd alla sékerhetsmeddelanden som féljer for att férebygga

g Symbolen for sdkerhetslarm varnar fér maéjlig personskada.
personskada och dodsfall.

Anger en omedelbart farlig situation som kommer att orsaka
dédsfall eller allvarlig personskada.

Anger en potentiellt farlig situation som kan orsaka dddsfall eller
allvarlig personskada.

A SE UPP

Anger risker som kan valla person- eller sakskada.

Anger viktiga férfaranden.

Din och andras sakerhet beror helt och hallet
. pa hur du sjélv driver och underhaller din
utrustning. Las och forsta denna handbok
W och annan sékerhetsinformation som
medfdljer basmaskinen och kontrollera att du
forstar alla styr- och driftinstruktioner innan
du férsoker driva denna utrustning. Om
sékerhetsanvisningarna inte foljs kan det orsaka personskada,
dddsfall eller sakskada.

Lés alla sGkerhetsmeddelanden i denna handbok och

pa utrustningens sakerhetsskyltar omsorgsfullt. Hall
sakerhetsskyltarna i gott tillstand. Ersatt férsvunna eller skadade
sakerhetsskyltar.

LaBounty kan oméjligt férutse alla riskfyllda omstandigheter

och de forsiktighetsatgarder, som tas upp i handboken och pa
utrustningen, ar darmed inte uteslutande. Om nagot forfarande,
verktyg eller del inte uttryckligen rekommenderas av LaBounty,
sa bor du fastlagga om det ar sékert for dig och andra och
kontrollera att utrustningen inte skadas eller blir mindre séker om
du anvander det.

Grundreglerna sammanfattas har i handboken. Grundreglerna
trader aven fram i handbokens olika kapitel, med eventuella
séarskilda sdkerhets- och driftregler.

ALLMANT

Om tilloehoret inte fungerar som det ska, sla av maskinen,
folj lampliga anvisningar fér Lock-out/Tag-out och
reparation.

* Byt utalla skadade eller slitna delar, samt évriga delar
som rekommenderas av LaBounty. Om du anvander icke-
godkanda delar sa kan det orsaka skada eller onddigt
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stillestand och &ven ogiltigférklara garantin.

Anvand ALDRIG utrustningen utan att ha de ursprungliga
sakerhetsskydden pa plats.

Behandla ALDRIG material med tillbehdret hangande Gver
férarhytten. Det kan orsaka allvarlig personskada eller
dddsfall p.g.a. fallande skrép.

Forsok ALDRIG att behandla sproda material, t.ex. axlar
eller raler. Behandla ALDRIG material i ett lage dar det

kan slungas mot féraren, andra arbetare, byggnader eller
utrustning.

Fa undan alla manniskor och utrustning fran drift- och
maskinrorelseomradet. Forflytta ALDRIG last hdngande 6ver
manniskor eller utrustning. Hall ett sdkerhetsavstand pa
minst 23 meter (75 fot) nér du betraktar tillbehdret i drift.
Kom ALDRIG i narheten av kraftledningar med nagon del av
maskinen. Hall ett avstand pa minst 5 meter (15 fot).

Forsok ALDRIG att sluta tillbehoret kring nagon struktur och
anvanda grdvmaskinen omvant fér att férséka dra material
nedat.

Om detta verktyg anvands pa vissa material sa kan det alstra
damm som innehaller farliga @mnen, t.ex. asbest, kvarts
eller bly. Inandning av damm med dessa eller andra farliga
amnen kan orsaka allvarlig skada, cancer och dédsfall.
Skydda dig sjalv och méanniskorna kring dig. Undersdk och
forsta de material du bearbetar. Folj sdkerhetsanvisningarna
och efterlev samtliga tilldmpliga nationella, statliga eller
provisoriska tillAmpliga hélso- och sdkerhetsregler . Vid
behoy, se till att behdrig personal tar hand om materialens
sékra bortskaffande.

Det kan alltid vara farligt att lossa pa en tapp som faster ett
tillbehor. Plocka ALDRIG bort en tapp om inte tilloehoret
ligger pa marken och blockerats. Det kan orsaka allvarlig
personskada eller dodsfall. Metallspan eller -bitar kan
slungas nar du slar pa fasttappen. Anvand en massingsdorn
nar du slar pa tapparna och bar alltid skyddsklader och




riktigt 6gonskydd. Tappar kan slungas ivag nar de far ett
slag for att drivas in eller ut. Hall alltid m&nniskor undan nar
du tar bort eller faster tappar.

e Drivvarken denna eller annan utrustning nar du paverkas av
alkohol eller droger.

*  Forandra INTE utrustning fran LaBounty utan tillstand fran
fabriken. Denna utrustning ar avsedd for ett visst arbete och
férandringar kan orsaka personskada.

*  Sa&nk ALLTID bommen ner till marken innan du ldamnar
hytten. Om du maste utfora arbete pa ett tillbeh6r som inte
ligger pa marken, stétta bade maskin och tilloehor sékert.
Stotta INTE maskinen med slaggblock, ihaligt tegel eller
stéd som kan smula sdnder vid kontinuerlig belastning. Lita
INTE pa en cylinder for att halla tilloehoret uppe i luften. Om
en styrning flyttas eller hydraultrycket pa nagot satt slapps,
sa kan tillbehoret falla. Arbeta INTE under en maskin som
bara bars upp av en domkraft.

e Svetsa INTE pa nagot strukturelement utan uttryckligt
tillstand av LaBounty. Otilldten svetsning ogiltigforklarar
garantin och kan orsaka fel pa strukturen eller orsaka
personskada.

*  Hallavstand fran punkter dar klamrisk foreligger, inklusive
den rérliga 6vre kdken, cylinderanslutningar, skopans
lAnksystem och dvriga rérliga delar.

* Innan duanvander tillbehéret, lds och respektera alla
sakerhetsanvisningar i handbok Drift & underhall. Om det ar
nagon manover eller underhallsprocedur som du inte kanner
till, se till att fa anvisningar innan du arbetar vidare.

* Inspektera tillbehdret dagligen. Arbeta inte med bristfélligt
underhallet eller skadat tillbehor.

* Anvénd aldrig en maskin vid osdkra omstandigheter. Hang
en skylt med texten "Bor ej anvandas” pa maskinen.

BASMASKIN

Kontrollera att hytten ar utrustad med riktiga
sakerhetsskydd for LaBountys tilldmpningar. Hytten
MASTE vara utrustad med ett godként FOPS-skydd (Falling
Object Protection Structure) och hyttgaller. FOPS-skyddet
maste uppfylla standard SAE J1356. En genomskinlig,
splittringsbestandig skold maste ocksa tacka hela hyttens
framsida. Kontakta din aterforsaljare eller tillverkare av
basmaskinutrustning om tillgang till FOPS-skydd och
hyttgaller. Om lampligt FOPS-skydd och hyttgaller saknas
kan det orsaka personskada eller dddsfall.

*  Undvik tippning. Tillbehoéret férandrar basmaskinens
lyftférmaga. Overbelasta INTE gravmaskinen, for att inte
riskera allvarlig personskada. Lyftférmagan forandras om
basmaskinen inte star pa plan mark. Fellyft kan orsaka
allvarlig person- eller maskinskada. Anvand rekommenderad
gravmaskinsmotvikt. Anvand korta slingor och lyft lasten
endast sa hogt som nédvandigt.

* Tilldt INTE passagerare pa maskinen. Passagerare riskerar
allvarliga skador, de kan t.ex. traffas av frammande féremal
eller kastas av maskinen. Passagerare distraherar ocksa och
ar i vagen for foraren, vilket leder till att maskinen drivs pa
osakert satt. Anvand ALDRIG tillbehdret som arbetsyta eller
for att bara manniskor.

*  Kontrollera grundférhallandena innan drift. Undvik ostadiga
och hala omraden och se till att placera basmaskinen pa
fast och plan mark. Om det inte finns plan mark, placera
basmaskinen sa att tilloehéret anvands framfor eller bakom
den. Undvik att arbeta sidleds i férhallande till basmaskinen.

HYDRAULIK

Anvand ej utrustningen vid temperaturer under -23°C
(-10°F).

Hydraulolja blir het vid drift. Kom INTE i kontakt med het
hydraulolja, den kan valla allvarlig brannskada. Bar lampliga
skyddsklader och sakerhetsutrustning.

Manipulera INTE trycksatta hydraulledningar eller
-komponenter. Trycksatt vatska kan trdnga in genom huden
och orsaka allvarlig skada. Hall hadnder och kropp borta
fran smahal eller munstycken som sprutar vatska under
hégt tryck. Anvand en pappbit for lacksdkning. Om NAGON
vatska sprutas in under huden, sék omedelbart lakare.

PERSIJNLIG SKYDDSUTRUSTNING

Béar ALLTID atsittande klader och lamplig arbetsanpassad
skyddsutrustning. Sékerhetsutrustning bor béras hela
tiden vid kontroll, drift och underhall av tillbehoret.
Sakerhetsutrustning omfattar 6gonskydd, hjalm, taskydd,
handskar, hérselskydd och andningsskydd.
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DEKALER

A DANGER NOTICE

pe cal
mervere dnfury 4 -54:'1%
LOCK OUT source and [ .$
RELIEVE PRESSURE
Bl ervicing T
CYCLE SHEAR
. VERTICAL TO
Dekal - Tryckavlastning — REMOVE AIR
guarding required during
512572 quardng et duk SEE SOM FOR
BILD 1 applcation | INSTRUCTIONS

Dekal - Hyttsakerhet Dekal - Cylinderluftning
503647 512554
BILD 6 BILD 7

Dekal - InSite
516648
BILD 8

SR 1538 Highway 2
Two Harbors, MN 55616
tel: 1-800-522-5059
fax: 218-834-3879
www.stanleyhydraulics.com

Made in the U.S.A. with Global Materials

Attachment Model:

Serial Number:

Year of Manufacture:

Weight:

Plat - Modell/Serienummer
511045
BILD 2

DANGER ~ P

Plat - Patent Dekal - Sakert dskadaravstand
116404 116389 (13" x 30") [G REASE — }
BILD 3 503706 (6" x 13")
BILD 4 Dekal - Smorj
116338
(vid varje koppling)
BILD 5
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TERMER

GENOMBORRANDE
ROTERANDE HUVUD ANDER

OVRE SKARA

SERIENUMMER

d . SKAFT HUVUDVRIDGRUPP
- SKAFT/ (SKARARENS KROPP)
LANK/ CYLIN- BOMANSLUTNING
DERANSLUT-
NING

CYLINDERTAPP
FRAM

TRANSPORTTAPP

TVARBLAD LEDBLAD

CYLINDERTAPP
BAK

HYDRAULBLOCK
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INSTALLERING

1. Finn plan, hard mark (t.ex. betonggolv).

2. Placera skararen pa marken med bomvredet uppat. Anvand
block for att ldgga skararen stabilt och plant.

3. Tabort grdvmaskinens tillbehér. Folj tillverkarens anvisningar.

OBS: Tapp till hydrauliska ledningar och linjer for att inte

fororena.

INSTALLERING | ANDRA LED

OBS: Vid installering i andra led ersatter skdraren

gravmaskinens skaft.

1. Tabort grdvmaskinens skaft. Folj tillverkarens anvisningar.

2. Fagravmaskinenilage, med bommen ordentligt i linje med
skararens bomanslutning pa redskapsfastet.

OBS: Det kan vara nodvéandigt att hoja skararens bakre ande

med lyftanordning eller gaffeltruck for att ansluta bommen till

fastet.

3. Fast gravmaskinsbommen pa bomanslutningen med tapp (se [
Bild 9). BILD 9

4. Faundan alla manniskor och be maskinféraren langsamt
lyfta pa skararen sa att avstandet blir tillrackligt for att fasta o -
grdvmaskinens cylinder till cylinderanslutningen med tapp. ," f T 1'\ RN

5. Skjut ut armens cylinderstadng och anslut cylindern till B ks FRRR NN
cylinderanslutningen med hjalp av cylinderns anslutningstapp. .f':-,\ ‘\';1 - ! BN

=7 / -~

6. Har duenroterande skarare, ta bort transporttappen och
stuva den (se Bild 12).

INSTALLERING | TREDJE LED

OBS: Vid installering i tredje led ersatter skdraren

gravmaskinens skopa.

1. Fagravmaskinenilage, med skaftanden ordentligt i linje med
skaftanslutningen pa redskapsfastet.

OBS: Det kan vara nodvandigt att hoja skararens bakre ande

med lyftanordning eller gaffeltruck for att ansluta skaftet till

fastet.

2. Fast gravmaskinens skaft till skaftanslutningen med tapp.

3. Skjut forsiktigt ut gravmaskinens skopcylinder for att flytta
skopans lanksystem. Placera lanken inne i redskapsfastets
ldnkanslutning.

4. Fastlankanslutningen till skararfastet med tapp. ] . )

5. Tabort transporttappen och stuva den (se Bild 12). |n3ta”eB”|r|‘_%' ;':dJe led

ICKEROTERANDE INSTALLERING

Var forsiktig nar du lossar skararen. Lagg skararen pa sakra, stabila
block. Sakerstall att blocken hindrar 6verkaken fran att rora sig at
nagot hall eller réra marken.

Ickeroterande installering
BILD 11
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TA BORT TRANSPORTTAPPEN

Stuvad transporttapp
BILD 12

HYDRAULSYSTEMETS INSTALLERING

OBS: Jamfor "Hydraulschema”, pa sida 50.

Anslut inte hydraulledningar nar de ar trycksatta. Trycksatt vatska
kan tranga in genom huden och orsaka allvarlig skada.

Krav pa hydraulkretsen
OBS: Angivna varden ar standardvarden. For sarskilda tillbehor hanvisas till motsvarande handbok.

Modell Kakkretsens cykel (max) Rotationskrets (max) Anslutning
Ve 300 l/min (80 GPM) Cylinder: 1" kod 62
275-380 bar (4000-5500 PS|) 11-19 I/min (3-4 GPM)* Rotation: -8 FFORX
VIS 410 I/min (110 GPM) 138-172 bar (2000-2500 PSI) Cylinder: 1" kod 62
275-380 bar (4000-5500 PSI) Rotation: -8 FFORX
. 490 I/min (130 GPM) 19-30 I/min (5-7 GPM)* Cylinder: 1,25" kod 62
275-380 bar (4000-5500 PSI) 138-172 bar (2000-2500 PSI) Rotation: -8 FFORX
DA 511 l/imin (135 GPM) 30-42 l/min (8-10 GPM)* Cylinder: 1,25" kod 62
275-380 bar (4000-5500 PSI) 138-172 bar (2000-2500 PSI) Rotation: -8 FFORX
MSD 2500 530 l/min (140 GPM) 30-45 l/min (8-11 GPM)* Cylinder: 1,25" kod 62
MSD 2500 HD 275-380 bar (4000-5500 PSI) 138-172 bar (2000-2500 PSI) Rotation: -8 FFORX
530 I/min (140 GPM) Cylinder: 1,25" kod 62
D 2RI 275-380 bar (4000-5500 PSI) Rotation: -8 FFORX
MSD 3000 560 I/min (150 GPM) Cylinder: 1,25" kod 62
MSD 3000 HD 275-380 bar (4000-5500 PSI) Rotation: -8 FFORX
MSD 4000 680 I/min (180 GPM) Cylinder: 1,25" kod 62
MSD 4000 HD 275-380 bar (4000-5500 PS|) 30-45 I/min (8-11 GPM)* Rotation: -8 FFORX
680 I/min (180 GPM) 138-172 bar (2000-2500 PSI) Cylinder: 1,5" kod 62
HEDADEDAGIL 275-380 bar (4000-5500 PSI) Rotation: -8 FFORX
MSD 4500 750 I/min (200 GPM) Cylinder: 1,5" kod 62
MSD 4500 HD 275-380 bar (4000-5500 PSI) Rotation: -8 FFORX
750 I/min (200 GPM) Cylinder: 2" kod 62
MDA DD 275-380 bar (4000-5500 PSI) Rotation: -8 FFORX

*Ungefarliga varden pa rotationsflodet. Justera ditt sarskilda flode sa att skararen roterar med 3-6 varv/imin. Om den roterar snabbare

an 3-6 varv/min kan rotationskomponenterna skadas.

1. Anslut hydraulslangen pa bada sidor om huvudet.
OBS: Alla huvudets portar 4r méarkta sa att du latt finner cylinderport, rotationsport och tapport.
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2. Forroterande modeller installerar du forst hydraulkretsen pa basmaskinen, och darefter de tillkommande hydraullinjerna upp
ldngs bommen.
*  Tva 1/2" (13 mm) diameter matningslinjer
*  En 1/2" (13 mm) diameter tappning

3. Installera hopplinjer fran var och en av dessa linjer till skararens eller hydraulblockets kopplingar. Jdmfér motsvarande handbok.

4. Dra at alla hydraulkopplingar med de vridmoment som anges i "Kontrollera / Bultarnas atdragning”, pa sida 25.

Se aldrig efter oljeldckage med handerna. Hydraulolja kan sprutas in
under huden. S6k omedelbart ldkare vid insprutningsskada.

5. Syna pa oljelackage eller interferens mellan hydraulslangar.
OBS: Hydraulkretsen maste luftas innan skéraren sitts i drift (se "Lufta skérarens hydraulkrets”, pa sida 18).

INSITE™ ELINSTALLATION

Alla MSD Legend-skarare har InSite. InSite hdmtar information fran skararen och producerar matvarden pa prestanda som hjalper dig
Oka produktiviteten och minska stillestand. InSite behodver likstrom fran gravmaskinen.

Dra forsdrjningskabeln upp langs gravmaskinshommen

Risk for elektrisk stét. Folj anvisningarna for Lock-Out/Tag-Out for
samtliga elektriska kraftkallor, kontrollera att all elkraft &r avslagen
och att batteriets huvudbrytare star i 6ppet ldge. Person- eller
sakskador kan uppsta.

InSite behover +12 V DC eller +24 V DC fran gravmaskinen. Elférsorjningskabeln matar gravmaskinen och ansluts till batteriets
huvudbrytare (eller gravmaskinens sakringspanel, om du féredrar) och till startkontakt med nyckel.

6. Anslut den korta skdrmade hoppkabeln till forsorjningskabelns dosa pa InSite-styrskapet.

o

Forsorjningskabeldosa

7. Anslut InSites langa forsérjningskabel till hoppkabeln.

8. Anvand medféljande kabelbindare och dra InSites forsérjningskabel upp langs gravmaskinsbommen. Fast kabeln dtminstone
varannan fot (610 mm).

9. Kontrollera att kraftkabeln inte ror vid eller skaver mot foremal som kan skada den.

10. Kraftkabeln slutar med 3 blanktradar.
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ANSLUT GRAVMASKINENS LIKSTROM

11. Anslut en 5 A-sakringshallare till forsorjningskabelns vita trad.

12. Dra en viss langd 18 AWG-kabel fran terminalen mitt emot 5 A-s&kringshallaren till plus-terminalen pa huvudbrytaren till
gravmaskinens batteri.

13. Anslut den gréna traden till chassits jord.

ANSLUT GRAVMASKINENS STARTKONTAKT

OBS: InSites férsérjning ar elektriskt forbunden med gravmaskinens startkontakt. Det betyder emellertid inte att du maste dra
kabeln ratt till startkontakten. Du kan ansluta kabeln till valfri terminal som ar elektriskt férbunden med startkontakten, bara
InSite INTE langre forsorjs nar gravmaskinens nyckel tas bort.

14. Anslut en 5 A-sakringshallare till den svarta traden.
15. Draen viss langd 18 AWG-kabel fran terminalen mitt emot 5 A-sékringshallaren till gravmaskinens startkontakt.

Bekrifta att InSite kommunicerar
InSite har tva LED som du kan anvanda for att kontrollera att enheten fungerar ordentligt.

LED Betydelse

Fast gront sken | InSite forsoérjs och ar ansluten via mobilnat.

Blinkande gront | InSite forsdrjs och sOker efter mobilnatsanslutning.

InSite far ingen strom. Kontrollera de elektriska

Inget sken -
anslutningarna.
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LADDA NER & INSTALLERA INSITE-MOBILAPPEN

InSite kan skicka data for var och en av dina InSite-utrustade LaBounty-skarare till smartphones och mobilenheter.

agrwN =

Ga till App Store pa din iPhone, iPad eller Android-enhet. Leta efter "InSiteProCall”.

Installera InSite-appen.

Oppna appen och registrera ett InSite-konto, om det inte redan &r gjort.

Logga in och acceptera "End User License Agreement”.

Kontakta InSites kundtjanst pa nummer +1 (218) 834-6840 for att erhalla din utrustnings gruppkod. Din gruppkod ger dig tillgang
till dina data.

OBS: InSite-appen kravs for att slutféra installationen och fa tillgang till skirardata.

o8 TRACKER

1 e
\ “uy

Register Now.

TA BORT SKARAREN FRAN GRAVMASKINEN

1.

Placera skararen pa marken under gravmaskinsbommen, sa langt bort som skaftcylindern kan skjutas ut.

OBS: Anvand block for att stotta gravmaskinsbommens skaftcylinder.

ok wN

Det kan alltid vara farligt att lossa pa en tapp som féster ett tillbehor.
Plocka aldrig bort tappar om inte tillbehoret ligger pa marken och
blockerats. Det kan orsaka allvarlig personskada.

For in transporttappen mellan det roterande huvudet och skararen.

Ta bort skaftcylinderns tapp fran skararens redskapsfaste.

Dra skaftcylindern helt in.

Kor cykeln sa att skararens kakar sluts.

Sla av gravmaskinen och slapp ut allt tryck ur hydraulsystemet. Gor Lock-out/Tag-out fér hydraulkraftkéallan.
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Hydraultryck kan ligga kvar, infangat, trots att basmaskinen slagits av.
Var alltid ytterst férsiktig nar du tar bort hydraulslangar eller -linjer.
Det kan orsaka personskada eller dodsfall.

7. Lossa hydraulkopplingarna. Tapp till kopplingar, slangar och linjer for att inte férorena hydrauloljan.
8. Kontrollera att skéraren blockerats ordentligt och att hela skdrarens vikt tas upp.
9. Tabort bomtappen fran skararen.

LAGRA SKARAREN

1. Smorj skararen, jfr "“Smorj skararen”, pa sida 23.

2. Draskararcylindern heltin.

3. Blockera skararen éver marken med tréblock. Kontrollera att skararen ligger stadigt och inte ror pa sig.
4, Tapp till alla 6ppna hydraulportar.

OBS: Vid lagring bor vridbordslagret smérjas 2 ganger per ar. Se "Smorj skiraren”, pa sida 23.

14| MSD Legend Series Handbok Drift & underhall




DRIFT

INNAN DU STARTAR

Behéarska sakerhetsprogrammet

* Las och forsta denna och basmaskinens handbok.

* Lardigdin arbetsgivares sakerhetsregler. Be férmannen om
anvisningar och sékerhetsutrustning.

»  Léardig trafikreglerna pa arbetsplatsen. Lar dig
handsignalerna som anvands pa arbetsplatsen och vem
som ansvarar for att signalera. Lyd bara signaler fran EN
enda person.

»  Baralltid personlig skyddsutrustning (PPE). Det innebar
O6gonskydd, hjalm, skor med taskydd, laderhandskar
och hérselskydd enligt standard ANSI Z87.1 (6gon- och
ansiktsskydd), ANSI Z89.1 (skyddshjalm), ANSI Z41.1
(skyddsskor) and ANSI S12.6 (S3.19) (horselskydd).

B&r andningsskydd

Bar Bar
6gonskydd dronskydd

Beharska din utrustning

»  Larochtesta alla styrfunktioner. Om du finner fel, sla av
maskinen och rapportera felet for reparation.

*  Beharska sakerhetsanordningar, indikatorer,
varningsanordningar och forsiktighetsanvisningar. De
kommer att varna dig for farliga omstandigheter.

e Léar dig de fria avstanden inom arbetsomradet.

Dagliga sékerhetskontroller

* Setill att alla dekaler sitter pa plats och ar lasliga. Kontakta
LaBounty for erséattning, vid behov.

* Ha ett DAGLIGT sakerhetssamtal med alla arbetare.
Informera dem om nagot ovanligt arbete planerats in.
Paminn dem om sakert arbetsavstand.

* Faundan allt och alla frdn omradet. Se ALLTID efter att
ingen ar i narheten. Inom allt arbetsomrade utgér manniskor
en allvarlig sdkerhetsrisk. Innan drift, ga en runda kring
maskinen for att forsédkra dig om det inte finns nagon
arbetare varken bredvid, under eller pa den. Varna arbetare
intill om att du ténker starta. Starta INTE innan de befinner
sig utom fara. Ga igenom arbetssakerhetsbedémningen
(JSA, Job Safety Analysis) med all personal i det utférda
arbetets omedelbara narhet.

* Kontrollera var det ligger kablar, gaslinjer och
vattenférsorjning innan drift. Kontrollera att arbetsplatsens
underlag ar tillrackligt starkt for att bara maskinen. Vand
maskinen med drivmotorerna bak om du arbetar néra en
utgravning.

*  Hall undan alla méanniskor, sarskilt innan du manévrerar
bommen, svanger pa den 6vre strukturen eller forflyttar
dig. Se ALLTID upp fér narvarande personer inom eller néra
arbetsomradet.

SAKERHETSANORDNINGAR

e Sakerhetsbalten e Skyddstak

e Sakerhetsdekaler e Skoldar och galler
*  Flaggor och lampor e Staket

e Skyltar och andra e Varningsljus

markeringar

e FOPS-skydd mot fallande -
foremal och hyttgaller

Synliga eller hérbara
larmanordningar

Allménna regler for séker drift

*  Faundan alla méanniskor och utrustning fran drift- och
maskinrorelseomradet. Forflytta ALDRIG last hangande Gver
manniskor eller utrustning. Hall ett sékerhetsavstand pa
minst 23 meter (75 fot) nar du betraktar tillbehoret i drift.

e Hall ett avstand pa minst 5 meter (15 fot) mellan tillbehoret
och eventuella kraftledningar i nérheten.

»  LARDIG gravmaskinens och tillbehérens kapacitet.
Overbelasta den INTE for att inte riskera allvarlig
personskada. Tillbehdret kan ha férandrat maskinens
lyftformaga.

* La&mna ALDRIG tillbehéret hdngande upp i luften och for det
ALDRIG 6ver manniskor, ej heller manniskor i fordon eller
byggnader.

e Sank ALLTID tillbehoret ned pa marken och sla av
basmaskinen nar du ldAmnar maskinen utan uppsikt.

*  Forsok ALDRIG att sluta kékarna kring nagon struktur och
vanda upp och ner pa gravmaskinen for att forséka dra
material nedat. Det ar farligt och kan skada bade gravmaskin
och tillbehor.

A SE UPP

* Tillbehoret &r avsett for att bearbeta material. Anvénd det
INTE i icke godkénda syften.

* Bearbeta INTE for stora material genom att kontinuerligt
tvinga dem in mellan kdkarna. Det kan sénka tillbehorets
livsléangd.

*  Omtillbehoret kor fast, skala ner mdngden material
du bearbetar at gangen. Overbelastning kan orsaka
Overhettning eller skada hydraulsystemet.

*  Kor cylindercykeln anda till slut nér du arbetar. Hela cyklar
haller hydrauloljan i omlopp och férebygger éverhettning.

*  Nérdu arbetar i trdnga utrymmen, bevaka utsatta delar for
att férebygga skada.
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* Undvik att krocka med bommen eller kdkarna, sarskilt nar e Tillbehoret &r inte ndgon schaktmaskin. Placera det INTE pa
du arbetar med begransad sikt eller inuti byggnader. Lar marken for att sen driva det framat.
dig tillbehorets hojd och rackvidd under drift och transport, * Anvand lyftdéglorna vid transport och installering. Anvand
samt nar gravmaskinen svanger. Se upp for hinder i hojdled. inte lyftoéglorna med kabelupphangning.

*  Foérandra INTE forinstalld hydraulik. Det kan ogiltigforklara
garantin.

* Anvand INTE tillbehéret som trycklufthammare eller
rivningskula.

e Arbeta INTE med bristfalligt underhallet eller skadat
tillbehor.

TEKNISKA SPECIFIKATIONER

Min. grdvmaskinsvikt in. grdvmaskinsvikt

Modell 2:aled 3eled Tillbehorets vikt Kékarnas 6ppning Kékarnas djup Réackvidd
2500k 5ok T T gt
00k sok ek an 8
s o N
T T e gm o JEn
MSD 2250 44000 Ibs 88000 Ibs 10 600 Ibs 30in 30in 8,6 ft

20 ton 40 ton 4,8ton 760 mm 760 mm 2,6m
MSD2250R Paton Fiston 'S 75ton 760 mm 760 mm 3om
SD 2500 L ioton” Tsaton 790 mm 840 mm 27m
MSD 2500 66,000 bs 1100001bs o o 840 mm om
MSD 2500R HD 793%033;“ 11%2?31”)5 176?1188 II:;S 793(; ri:m 843(:)3 ri:m 132,é7r:c1t
MSD 25008 XHD i on st 00 ks 790 mim 840 mm Sem
MSD 3000 “ioton Heston “oaton 860 mm 940 rm 3om
MSD 3000R Fioton” Ploton o en 860 mm 940 mm wom
MSD 4000 Tagton” oston e 970 mm 11080 mm a5m
MSD 4000R Fiston Veoton “ooten 970mm 1080 mm Wsm
MSD 4000R HD oo ot “3.900 kg 970 mm 1690 mm s
MSD 4000R XHD st den 70,900 kg 970 mm 1080 mm s
MSD 4500 “oton” ston Teston 990 mm 1 00 mm sam
MSD 4500R Moot Ceston “o7ton” 990 mm 11080 mm wam
MSD 4500R HD M eoton Cston 70,600 kg 950 mm 1690 mm aam
MSD 4500R XHD oo aoen 11700 ks 950 mm 1090 mm am

STYRNING
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Lar dig styrningen for var och en av tillbehérets rorelser innan du ger
dig pa drift.

Styrning i andra led
OBS: Rotationen styrs med gravmaskinens sekundarstyrning. Kontakta aterforséljaren fér information gallande gravmaskinen.

VY Arm ut — Skarare ut

Tippa skopan — Oppna kékarna
BILD 13

Arm in — Skarare in
Vrid in skopan — Slut kdkarna
BILD 14

Styrning i tredje led
OBS: Vid installering i tredje led anvander du gravmaskinens sekundarstyrning for att oppna och sluta kdkarna.

N % Tippa skopan — Skérare ut
; . BILD 16

Vrid in skopan — Skarare in
BILD 15

RAD FOR DRIFTEN

»  Styrspakarna bor réras gradvis och medvetet, hellre an stétvis och med plotsliga rorelser. Stdtar gor farden i hytten omild och
kan verka instabilt.
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+  Undvik att hantera l&nga, tunga material ocentrerat. Overlast som halls ut sidleds kan tvinga tillbehéret att rotera eller drivas
bakat. Bakatdrift sliter mer pa rotationssystemet. Om det sker for ofta kan det valla problem for rotationskomponenterna.
Rotatorn anvéands endast fér positionering.

»  Utsatt inte ndagon ande av den Gvre skaran for gravmaskinens kraft eller vikt om du forsoker befria skararen eller klippa for stora
material.

. Nar du bearbetar for stora material, ta sma bett for att starta brottet och backa innan du tar nista smabett. Darmed kan avbrutet
material falla bort mellan betten

*  Na&r dubearbetar en styv del, anvand rotatorn for att ge kdkarna ratt angreppsvinkel for snittet, vinkelratt. Om kékarna inte
angriper vinkelratt kommer rotatorn drivas bakat for att justera snittet.

*  Nar du klipper stora staldelar, t.ex. I-balkar eller ror, ta hellre tva tuggor. Borra genom materialet ungefar halvvags med forsta
tuggan, avsluta jobbet med andra tuggan.

e Strax efter bladens underhall r skararens kakar bast pa att bearbeta latta, tunnare material. Bladets tillstand ar inte lika kritiskt,
nar det galler att bearbeta storre material. Se “Bladens underhall”, pa sida 26.

. Sortera ditt skrot for att fa det mesta ut av tillbehoret.

*  Bodrja med mindre material och arbeta dig sedan uppat mot de grévre. Darmed lar du dig ocksa maskinens begrénsningar och
ger den tid for ordentlig uppvarmning.

» Inse att tilloehoret har sina begransningar. Ibland kan det vara nddvandigt att skala ner mycket stora material med ndgon annan
metod, innan tillbehdret kan bearbeta dem effektivt.

*  Vid bearbetning av vissa material (aluminium, rostfritt stal, betong o.s.v.) kan skarbladen slitas snabbare och deras livslangd
férkortas.

e Skar material medvetet. Lat inte kdkarna dyka ner i en hdg och skara pa mafa.

«  Setill att tillbehoret underhalls ordentligt. Kédkar med for stort bladgap eller slitna tdnder ar mycket mindre effektiva och kan
komma att dras ut ur bladstdden. Bristfalligt underhall kan orsaka storre problem och eventuellt stillestand.

* Anvand endast cylinderns kraft for att skdra material. Férsdk inte att bearbeta materialet snabbare genom att utsétta skéraren
for yttre krafter.

* Rotatorn ar endast for positionering. Anvand den inte for att bdja, bryta eller testa.

* Vid extremt kalla temperaturer bor lattare meterial skéras forst, innan de tyngre materialen angrips. Anvand ej utrustningen vid
temperaturer under -23°C (-10°F).

LUFTA SKARARENS HYDRAULKRETS

Hydraulkretsen maste luftas innan drift. Om det finns luft kvar i systemet leder det till kavitation, oljans oxidation och till alltfér stor
uppvarmning. Detta i sin tur leder till hydrauloljans nedbrytning, kontamination, buller, drifttréghet, férkortad livslangd och eventuell
cylinderskada.

1. Starta med skéararenilodratt lage.
2. Satt gravmaskinen pa tomgang.

3. Oppna kakarna langsamt tills du hér en tydlig tonférandring pa gravmaskinen, vilket visar att cylindern &r full. Slépp styrningen
och fortsatt inte utséatta cylindern for fullt drifttryck.

4, Slut kdkarna ldngsamt tills cylinderstangen skjutits ut till ungefar 1/4 av slaglangden.
5. Oppna kékarna fér att dra tillbaka cylindern hela vagen.
6. Upprepa steg 3 och 4. Skjut ut cylindern en kvarts slaglangd till varje gang, tills du nar full slaglangd.

7. Kor cykeln langsamt fram och tillbaka, minst fem ganger, med full slagldngd. Var noga med att inte utsatta cylindern for fullt
drifttryck i detta skede.
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8. Kontrollera basmaskinens hydrauloljeniva och fyll vid behov pa.

9. Skjutlangsamt ut och dra tillbaka gravmaskinens cylinder till sina granser. Se efter interferens mellan tillbehoret och
gravmaskinens bom eller skaft. Kontrollera hydraullinjerna som ansluter tillbehoret. Se till att de inte skaver eller skadas pa nagot
vis. Kontakta omedelbart din aterforsaljare vid interferens.

LUFTA INSITE

1. Plocka bort luckan pé InSite-skapet.

2. Anslut en luftningsslang (referens 227831) till luftningskopplingarna CW och CCW pa InSite-styrskapet. Tank pa att skararen har
réra sig latt nér den ansluts.

OBS: Om din skarare ar ickeroterande sa saknar du luftningskopplingarna CW och CCW.

A SE UPP

Anslut inte CW- eller CCW-kopplingarna till ROD- eller
BORE-kopplingarna. Det kan skada tatningarna och orsaka
ovantade rorelser.

Luftningsslang

CW luftningskoppling

F4 undan alla manniskor och utrustning fran drift- och
maskinrorelseomradet. Férflytta ALDRIG last hingande dver
manniskor eller utrustning. Hall ett sikerhetsavstand pa minst
23 meter (75 fot) nar du betraktar tillbehoret i drift.

3. Ge gravmaskinen kraft och gor en hel rotation bdde medurs och moturs.
4. Vrid ner gravmaskinens kraft och slapp hydraultrycket.
5. Lossa luftningsslangen fran luftningskopplingarna CW och CCW.
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A SE UPP

Anslut inte CW- eller CCW-kopplingarna till ROD- eller
BORE-kopplingarna. Det kan skada tatningarna
och orsaka ovantade rérelser.

6. Anslut en luftningsslang (del nummer 227831) till luftningskopplingarna ROD och BORE pa InSite-styrskapet.

Luftningsslang =

BORE luftningskoppling

== ROD luftningskoppling

Fa undan alla manniskor och utrustning fran drift- och
maskinrérelseomradet. Forflytta ALDRIG last hangande 6ver
manniskor eller utrustning. Hall ett sikerhetsavstand pa minst
23 meter (75 fot) nar du betraktar tillbehéret i drift.

7. Ge gravmaskinen kraft och 6ppna och slut skararens kakar helt och hallet.
8. Vrid ner gravmaskinens kraft, slapp hydraultrycket och ta bort luftningsslangen fran luftningskopplingarna.

SE EFTER LACKAGE

Hall hander och kropp borta fran smahal eller munstycken som
sprutar vatska under tryck. Trycksatt viatska kan tréanga in genom
huden och orsaka allvarlig skada. Anvand en pappbit for lacks6kning.

Borja vid tomgang eller med lagt hydraulflode och satt igang skararen.
Syna tillbehoret pa lackage.

Vrid upp hydraulkraften till fullt drifttryck och -fléde.

Syna tillbehoret pa lackage.

Kontrollera hydraultanken och fyll pa efter gravmaskinens handbok.

1.
2.
3.
4,
5.
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UNDERHALL

INSPEKTIONSLISTA FOR 8-TIMMARSSKIFT

Inspektera alla sdkerhetsanordningar

Sakerhetsdekalerna sitter pa plats och ar lasliga (se "Dekaler”, pa sida 6)

Hyttens skydd och galler sitter pa plats och ar i gott tillstand.

Gravmaskinens varningssystem fungerar.
Syna fir att kontrollera att de inte skadats

Kontrollera tillbehor, kdkar, slangar, linjer och kopplingar for fysisk skada.

Kontrollera rotationsanslutningarna for slitage, lackage eller fel (se "Inspektera hydrauliken”, pa sida 23).
Smiirj alla punkter

Smorj skarare- och vridbordslager, om sadant finns (se "Smorj skararen”, pa sida 23).

Byt olja i planetvéxeln, om sadan finns (se "Smorj planetvaxeln”, pa sida 24).

Inspektera bultar och hydraulkopplingar

Inspektera och dra at alla bultar och kopplingar (se "Kontrollera / Bultarnas atdragning”, pa sida 25).

Kontrollera att anslutningstapparna, fasten och fastanordningar varken ér skadade eller slitna. Byt vid behov ut

Arm / Bomanslutning.
Lank / Armanslutning.
Cylindertappar fram och bak.
Huvudvridgruppens tapp.
Inspektera bladen
Kontrollera alla bladgap och underhall vid behov bladen (se "Bladens underhall”, pa sida 26).

Dra at alla bladbultarna (se "Kontrollera / Bultarnas atdragning”, pa sida 25)

Inspektionen utférd av: Datum:
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INSPEKTIONSLISTA EFTER 80 TIMMARS DRIFT

Uppbyggnad, harda ytor & rotera bladen

Bygga upp kékar och harda ytor, vid behov (se "Bygga upp kédkar och hardsvetsning”, pa sida 39).
Kontrollera slitbrickor och -stanger. Byt vid behov ut (se "Ersatt slitbrickor och -stédnger”, pa sida 42).
Inspektera glidskruven (se "Justera glidskruven”, pa sida 43).

Rotera bladen (se "Rotera bladen”, pa sida 32). Mark vilken rotation du gjort.

Forsta rotation Andra rotation Tredje rotation Fjarde rotation

Inspektera cylindergapet (se "Kontrollera cylindergapet”, pa sida 43).

Inspektionen utférd av: Datum:

INSPEKTIONSLISTA EFTER 1 500 TIMMARS DRIFT

Byt ut rotationsbultarna (se "Kontrollera / Bultarnas atdragning”, pa sida 25 for ratt bultstorlek och klass).

Inspektionen utférd av: Datum:

INSPEKTIONSLISTA EFTER 2 000 TIMMARS DRIFT
Byt ut valda tatningar

Byt ut cylindertatningarna.

Byt ut tdtningarna pa vridbara hydraulblock, om sadana finns.

Inspektionen utférd av: Datum:

UNGEFARLIGA UNDERHALLSINTERVALL

Uppskattad
tid Del som bor underhallas OBS
(tim.)
4 Rotera bladen / Shimma bladen
4 Uppbyggnad / Harda ytor
Ta bort cylindrarna / Byt ut tétningarna / Detta underhall kraver en cylinderbank p.g.a. de hoga vridmoment som kravs. Ta bort cylindern -
12-14 2 . . ey : . " . )
Installera ater cylindrarna 2 timmar, byt ut tatningen - 10-14 timmar, installera cylindern igen - 2 timmar.
8-10 Byt ut / Dra &t rotationsbultarna
5 Ta bort / Byt ut vridbara tatningar
15 e e el e Né&r du byter ut blad, ta bort, rengér, smérj innan de sétts tillbaka. Nar du roterar bladen, justera dem
. P 9 som det visas Sida 43 - 0,5 timme underhallstid.

Verkliga underhallstider kan véxla beroende péa delarnas tillstdnd och underhallsvanan.
LaBounty forbehaller sig ratten att forbattra, uppdatera eller férandra produktens specifikationer, utseende och funktionella attribut utan varning.

22 | MSD Legend Series Handbak Drift & underhall




INSPEKTERA HYDRAULIKEN

A SE UPP

Bér alltid personlig skyddsutrustning. Det innebar Hydraultryck kan ligga kvar, infangat, trots att basmaskinen
6gonskydd, hjalm, skor med taskydd, liderhandskar och slagits av. Var alltid ytterst forsiktig nar du tar bort
hérselskydd. hydraulslangar eller -linjer. Det kan orsaka personskada
eller dédsfall.

1. Finn plan, hard mark och placera tilloehéret pa marken.
2. Kontrollera hydraultanken och se till att den &r full.
3. Syna alla hydraulslangar pa lackage och skada.

SMORJ SKARAREN
Anvand forstaklassigt smoérifett, EP 2. Smérjnipplar anges med gul “SMORJ’-dekal. Varje smérjnippel kraver

8 g (0,3 0z) fett var 8:e timme. Det motsvarar ungefar 6 skott med en vanlig fettpistol.
OBS: Félj alla OEM-tillverkares smérjinstruktioner som avser cylinder- och skaft / bomanslutning.

CYLINDERANSLUTNING

CYLINDERTAPP BAK

VRIDBORDSLAGER _
(BADA SIDOR) f'

GLIDSKRUV AN/
(2 KOPPLINGAR) :

CYLINDERTAPP FRAM

Smérjnipplar
BILD 17

(BADA SIDOR)
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SMORJ PLANETVAXELN

Vissa modeller &r forsedda med planetvéxel for att rotera tillbehoret. Vaxellddoljan maste bytas regelbundet, enligt nedanstaende
schema.

Schema for oljebyte i planetvaxeln

De foérsta 50 timmarna 250 timmar / 6 manader 500 timmar / 1 ar 1000 timmar /2 ar
_ Kontrollera oljenivan och fyll vid behov _ _
SAE 80W - 90 03 med SAE 80W - 90 SAE 80W - 90 SAE 80W - 90
1. Kontrollera att skararen star pa plan, hard mark. Placera den Planetvaxellddans oljefyllvolym
sa att oljan .I.<an torrlmas gen(zm oljeutloppsporten, och sdkra Varalladedel Fylivolym
darefter skararen for underhall. Modeller nummer Fluid
2. Tabort tackbrickan fran det roterande huvudet. uid ounce
3. Tabort oljepafyliningspluggen. MSD 2000R 511488 48 1.4
4. Tabort olietdmningspluggen. Tom oljan ner i en behallare som MSD 2250R 511488 48 1.4
rymmer mer an 2,86 liter (3 qt). MSD 2500R 511491 68 2
OBS: Pluggarna ar mac_:_;_netlska och attraherar metallskrap. YED SRR 5045 - 2
Kassera eventuellt skrap.
5. Satttillbaka olietdmningspluggen. S0 ZERlHD sl 68 2
6. Fyll vaxellddan med olja (jfr tabell “Planetvaxelladans MSD 3000R 511493 68 2
oljefyllvolym”). Overfyll inte vaxelladan. MSD 3000RHD 511493 68 2
7. Satt tillbaka oljepafyllningspluggen. MSD 4000R 511493 68 2
MSD 4000RHD 511493 68 2
MSD 4000RXHD 511373 68 2
MSD 4500R 511493 68 2
MSD 4500RHD 511493 68 2
MSD 4500RXHD 511373 68 2

MOTOR

OLJETOMNINGSPLUGG OLJEPAFYLLNINGSPLUGG

Véxelldadans tdmnings- och pafyliningsplugg
BILD 19

VAXELLADA

Pa planetvaxeln
BILD 18
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KONTROLLERA / BULTARNAS ATDRAGNING

Kontrollera att ingen bult skadats. Kontrollera alla bultarnas atdragning och ersétt alla bultar som ar skadade eller som maste dras
at mer &n en gang. Byt ut rotationsbultarna efter 1 500 timmar / 2 ar. Ersatt alltid bultarna med bultar av samma storlek och klass
som de ursprungliga. Om ingenting annat anges, anvand metriska sexkantskruvar i klass 10.9, metriska skallskruvar i klass 10.9 och
metriska halskruvar i klass 12.9. Nar du faster nya bultar, se till att bultarna ar rena och torra.

OBS: Vissa bultar har kraver sarskilda vriidmoment. Se LaBounty Parts Manual.

A VARNING

Anviand aldrig nagon fastanordning av lagre klass.
Om fastanordningen sldpper kan det orsaka skada,
personskada och dodsfall.

Vridmoment - Allman tabell dmome dbordets fastanordning
Storlek Klass 10.9 Klass 12.9 orle a dmome
M10 45 ft Lbs. (65 Nm) 50 ft Lbs. (70 Nm) M20 109 435 ft Lbs. (590 Nm)
M12 75 ft Lbs. (105 Nm) 85 ft Lbs. (115 Nm) M20 12,9 525 ft Lbs. (715 Nm)
M16 175 ft Lbs. (240 Nm) 210 ft Lbs. (285 Nm) M24 10,9 755 ft Lbs. (1025 Nm)
M20 335 ft Lbs. (455 Nm) 405 ft Lbs. (550 Nm) M24 12,9 900 ft Lbs. (1220 Nm)
M24 580 ft Lbs. (790 Nm) 695 ft Lbs. (945 Nm) M30 109 1515 ft Lbs. (2055 Nm)
M30 1165 ft Lbs. (1580 Nm) 1395 ft Lbs. (1895 Nm) M30 12,9 1800 ft Lbs. (2445 Nm)
1,00" L-9 900 ft Lbs. (1220 Nm)
Vridmoment - Bladens fastanordning 150" | ZN-L-9 2600 ft Lbs. (3525 Nm)
Storlek Klass Vridmoment -
dmome otationsenhetens fastanordning
M20 109 500 ft Lbs. (680 Nm)
M24 109/12,9 900 ft Lbs. (1220 Nm) orie c dmome
M30 10,9 1200 ft Lbs. (1630 Nm) M10 12,9 50 ft Lbs. (70 Nm)
M12 109 75 ft Lbs. (105 Nm)
Vridmoment - Hydraulflansarnas fastanordning M16 10.9 175 ftLbs. (240 Nm)
M20 109 335 ft Lbs. (455 Nm)
Storlek  Klass Skallskruvstorlek Vridmoment 0,38" GR.8 45 ft Lbs. (65 Nm)
0,75" 61 M10 x 1.50 45 ft Lbs. (65 Nm) 0,50" GR.8 110 ft Lbs. (150 Nm)
1,00" 61 M10x 1.50 45 ft Lbs. (65 Nm) 0,75" GR.8 380 ft Lbs. (515 Nm)
1,25" 61 M12x 1.75 70 ft Lbs. (95 Nm)
1.50" 61 M12x1.75 70ft Lbs. (95 Nm) Vridmoment - Cylinderenhetens fastanordning
2,00" 61 M12x1.75 70 ft Lbs. (95 Nm)
1,00" | 62 M12x 1.75 70 ft Lbs. (95 Nm) Storlek  Klass Vridmoment
1,25" 62 M12 x 1.75 70 ft Lbs. (95 Nm) M24 10,9 750 ft Lbs. (1020 Nm)
1,25" 62 M14 x 2.00 115 ft Lbs. (160 Nm)
150 62 M16x200 225 ftLbs (305 Nm) Vridmoment - Hastighetsventilens fastanordning
2,00 62 M20x 2.5 435 ft Lbs. (590 Nm)

Ventil Storlek Klass Vridmoment

Vridmoment - Hastighetsventilens fastanordning

513029 M20 12,9 370 ft Lbs. (505 Nm)

Storlek MERS Vridmoment 514444 M18 12,9 370 ft Lbs. (505 Nm)
M18 12,9 350 ft Lbs. (475 Nm)
M20 12,9 370 ft Lbs. (505 Nm)
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BLADENS UNDERHALL

Sammanfattning

MSD Legend-skararen har atta blad som maste underhallas regelbundet for att sakerstalla att tilloehoret far en lang och tillforlitlig
livslangd. Bladens underhall kraver att alla bladgap och vridmoment kontrolleras och justeras, vid behov, var 8:e timme. Var 80:e
timme maste glidskruven justeras och bladens lagen roteras. Detta sakerstaller att bladen slits jamnt och forebygger fastkorning.

Vissa tillAmpningar kan gora att bladen med genomborrande énde slits snabbare &n de andra. LaBounty rekommenderar att ha en
uppsattning andblad pa lager for att undvika stillestand och foérebygga skada pa skéararen.

1 Ovre primért

Ovre sekundart

w N

Genomborrande
ander

Ledblad
Tvarblad

Nedre sekundart

Njo|lo] s

Nedre primart

A SE UPP

Bar alltid handskar vid bladens underhall. Hinderna kan utsattas
for fara, skarskada, skrapning och hetta.

TA BORT BLADEN
Bar alltid personlig skyddsutrustning. Det innebar Skarblad dr mycket tunga. Ta aldrig bort blad som inte ar
6gonskydd, hjalm, skor med taskydd, laderhandskar stottat. Bladet kan falla och orsaka skada.
och horselskydd.

OBS: Det kan vara farligt att ta bort och hantera blad om det inte gérs pa ritt sitt.

1. Innan du tar bort bladen, placera skararen pa marken med de blad som skall bort liggande nara marken. Om du ska ta bort de
Ovre bladen eller en genomborrande ande sa vrider du in skararen, jfr Bild 20.

OBS: For ickeroterande skérare, knyt skdraren in under bommen som pa Bild 20 nar du vill byta ut de 6vre kidkbladen och den

genomborrande dnden. Skjut ut skiraren helt och hallet och lagg den pa marken fér underhall pa de nedre bladen.
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Vrid in skararen undertill
BILD 20

Lossa pa blad

1. Rengdr urfrdsningarna som bladbultarna sitter i, ta bort fett, smuts och skréap.

OBS: Urfrasningarna maste rengoras for att sitta passhalen pa bladbultarna och undvika att skada bultarna. Bladbultarnas
skallar kan behdva riktas vid skada. Hamra aldrig passhalen ner pa bladbultarna. Sitt dit passhalen for hand.

2. Backa ut bultarna som haller bladet pa plats. Se till att bultarna fortfarande sitter i bladet.

Sla aldrig pa bladet med ett verktyg i hardat stal. Span kan
flyga fran bladet och orsaka allvarlig skada.

3. Ombladen inte &r I16sa, knacka pa bladets sida med en mjuk hammare.
4. Anvéand en kofot mellan bladet och dess sate for att lossa pa bladet.

A SE UPP

Sla aldrig rakt pa bladets bultar med en hammare eller nagot
annat hart foremal. Det kan skada bladet.

5. Om bladet annu inte lossnat, placera ett trablock mot huvudet pa en av bladets bultar. Sla blocket med en hammare.
OBS: Om det ar ett dndblad som du haller pa att lossa, ta bort bladbulten och for in en langre bult. Hamra aldrig dnden pa en

kort andbladsbulit.
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Bultarna ar
I6sa, men sitter
fortfarandei
bladet.

Lossa pa bladen
BILD 21

6. Om bladet fortfarande sitter fast, be din LaBounty aterforséaljare om hjalp.

Ta bort blad
LaBounty har konstruerat skarbladen sa att monteringsbultarna kan anvéandas som handtag nar du tar bort bladen.

1. Tabort en bult fran varje blad som skall bort.
2. Skruva bultarna tillbaka i sina ursprungshal, men fran bladets motsatta sida, jfr Bild 22.

Bladhandtag
BILD 22

3. Anvand de tva bakvanda bultarna som handtag, hall bladet kvar pa plats medan en medhjalpare tar bort bladets aterstaende
bultar.
4. Plocka forsiktigt bort bladet.

Innan du installerar blad

Innan du installerar skéarblad...

1. Syna alla passytor pa bladen och pa bladens séaten. Se till att varken smuts eller skrap kan hindra en tat passning.

2. Rengor alla ytor med en stalborste eller vid behov med en ndlhacka. Glém inte bladstédet och bladbultens urfrasningar.
3. Anvand en slipmaskin for att rengéra bladets egg. Ta bort skarpa kanter och slata ut deformationer.

OBS: Var forsiktig nar du rengér bladets site. Overdriven slipning kan skada bladets bearbetade site.
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MATA OCH SHIMMA BLADGAP

Kontrollera inte bladgap med skéraren i rorelse. Hall dig Sta minst 23 m (75 fot) bort fra en skéra i rérelse.
undan ndr kdkarna ar i rorelse for att inte riskera skada. Allvarlig personskada kan uppsta.
Ledblad

Ledbladet stdder dverkaken. Kontrollera gapet var 8:e drifttimme och varje dag innan tillbehéret anvands.

1. Kor skararkakens cykel tills sidan pa den genomborrande &nden borjar 6verlappa ledbladet.
2. Mat gapet pa flera stéllen med en métsticka. Gapet boér ligga under 0,762 mm (0,030 in).

3. Om gapet ar storre an angivet, ta bort ledbladet och lagg pa shims tills gapet 6verensstammer med bladgaptabellen (Sida 31).
OBS: Max tillatna shimstack for ledbladet ar 3 mm (0,116 in). Om bladgapet fortfarande &r for stort trots max shimstack, byt
blad.

4, Nar du satter tillbaka ledbladet, dra at bultarna till vardena i "Kontrollera / Bultarnas atdragning”, pa sida 25.

SHIM

g 0,
GAPET SKALL VARA MINDRE S g =
AN 0,762 MM (0,030") 1

Ledbladets gap
BILD 23

Sekundérblad

Kakens 6vre och nedre sekundarblad maste ligga parallellt med ett gap pa mindre &n 0,762 mm (0,30 in) Kontrollera gapet mellan
sekundarbladen var 8:e drifttimme och varje dag innan tillbehéret anvands.

OBS: | de flesta anvindningsfallen ger ett gap pa 0,254-0,508 mm (0,010-0,020 in) de bésta resultaten. Om ditt sarskilda
material ideligen kor fast kan du shimma gapet till 0,127 mm (0,005 in).

Skarblad dr mycket tunga. Ta aldrig bort blad som inte ar
stottat. Bladet kan falla och orsaka skada.

1. Ko&r skararkékens cykel tills det dvre och det nedre sekundarbladet éverlappar varandra.

2. Mat gapet pa flera stéllen med en métsticka. Gapet bor ligga under 0,762 mm (0,030 in).

OBS: | de flesta anvindningsfallen ger ett gap pa 0,254-0,508 mm (0,010-0,020 in) de bésta resultaten. Om ditt sarskilda
material ideligen koér fast kan du shimma gapet till 0,127 mm (0,005 in). Max tillaten shimstack fér sekundarblad &r 3,2 mm
(0,125 in). Om bladgapet fortfarande ar foér stort trots max shimstack, byt blad.

3. Om gapet ar storre an foreskrivet maste du shimma det nedre sekundarbladet.

4, Lossa pa de tre bultarna som faster det nedre sekundarbladet i sitt sate.

5. Skjut pa bladet for att fa tillgang till justeringsbrickan.
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6. Lagg pa shims mellan bladet och justeringsbrickan tills gapet dverensstammer med bladgaptabellen () (Sida 31).
OBS: Nar du satter tillbaka justeringsbrickorna, se till att steget gar mot skéraren.

LI gl 4y

GAPET SKALL VARA Sekundérbladets gap Shimma det nedre sekundéarbladet
MINDRE AN BILD 24 BILD 25
0,762 MM (0,030")

Primarblad
Kakens ovre och nedre primarblad maste ligga parallellt med ett gap pa mindre &n 0,762 mm (0,30 in) Kontrollera gapet mellan
priméarbladen var 8:e drifttimme och varje dag innan tillbehéret anvands.

1. Kor skédrarkédkens cykel tills det dvre och det nedre primarbladet 6verlappar varandra.

2. Maét gapet pa flera stéllen med en matsticka. Gapet bor ligga under 0,762 mm (0,030 in).

OBS: | de flesta anvindningsfallen ger ett gap pa 0,254-0,508 mm (0,010-0,020 in) de basta resultaten. Om ditt sarskilda
material ideligen kor fast kan du shimma gapet till 0,127 mm (0,005 in). Max tilldtna shimstack fér primarblad &r 3,2 mm (0,125
in).

3. Om gapet ar storre an foreskrivet maste du shimma det nedre priméarbladet.

4. Lossa pa bultarna som faster det nedre primarbladet i sitt sate.

5. Skjut pa bladet for att fa tillgang till justeringsbrickan.

6. Lagg pa shims mellan bladet och justeringsbrickan tills gapet éverensstdmmer med bladgaptabellen (Sida 31).
7. Draat bultarna bade pa priméar- och sekundéarbladen till vardena i “Kontrollera / Bultarnas atdragning”, pa sida 25.
OBS: Nar du satter tillbaka justeringsbrickorna, se till att steget gar mot skéararen.

GAPET SKALL VARA
MINDRE AN
0,762 MM (0,030")

Primérbladets gap Shimma det nedre primarbladet
BILD 26 BILD 27
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Gaptabell for skarbladen

Modell

MSD1000
MSD1500
MSD 2000 T

MSD 2250 (0,254 mm)
MSD 2500
MSD 3000
MSD 4000 I

MSD 4500 (0,508 mm)

Sarskilda tillampningar
Vissa tillampningar, t.ex. skara rostfritt stal, aluminium eller tunna material, kan krava att bladgapen shimmas smalare eller bredare.
Om du anvander skararen for sddana sarskilda tilldmpningar, kontakta LaBounty Customer Service for att fa ratt matt for bladgapet.
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ROTERA BLADEN

Varje skarblad fran LaBounty har fyra i/
anvandbara eggar. Varje blad kan véndas [ o~
och roteras for att kunna anvanda alla fyra

eggarna (se Bild 28 & Bild 29). Blad maste

roteras var 80:e timme, om bladeggen

avrundats till en radie pa 0,25" eller om

bladet skadats. Vissa séarskilda tillampningar
kraver ett tatare schema for bladens

rotation. Rotationsproceduren for bladen

hjalper dig att fa sa mycket som majligt ur |
dina LaBounty-blad. Rotera bladen enligt )
en fyrstegsprocess, som upprepas under I A
skararens hela livstid. Var 80:e timme utfor ]
du ett stegi processen.

OBS: Anteckna vilket blad du vant och -
hur pa "Inspektionslista efter 80 timmars D
drift”, pa sida 22.

A SE UPP

Bar alltid personlig skyddsutrustning. Det innebér

6gonskydd, hjalm, skor med taskydd, laderhandskar och

horselskydd.

1:A ROTATION

, B
o o0/ () /© O O O
A
Bladets lutande rotation
BILD 28
D —
HI .
180° U )
| 0
\
B A———C

Bladets rullande rotation
BILD 29

Skéarblad ér mycket tunga. Ta aldrig bort blad som inte ar
stéttat. Bladet kan falla och orsaka skada.

Vid bladets forsta rotation, vand det 6vre och det nedre bladet 180°, 6veranda (lutande rotation). Darefter satter du bladen tillbaka pa

sina ursprungssaten.

-——
e S\ 180°
\
= & A \
By £

1. Placera skararen pa marken. Ta bort de nedre bladen.
Rotera varje nedre blad, dveranda, 180° (lutande rotation).
Satt bladen tilloaka pa sina ursprungssaten.
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Placera skararen upp och ned sa att de Gvre bladen ligger
nara marken. Rotera varje 6vre blad, 6veranda, 180° (lutande
rotation). Satt bladen tillbaka pa sina ursprungsséten.
Shimma som pa "Méata och shimma bladgap”, pa sida 29




2:A ROTATION

Vid den andra rotationen, ta bort varje blad, rulla det 180° for rotationen. Darefter flyttar du det till ett annat bladstéd. Rotera dven
bladen med genomborrande dnde. Om du anvénder skararen fér tunga genomborrningsarbeten bér du rotera eller erséatt bladen med

genomborrande édnde oftare.

~=P Ligg at sidan
for steg 5

1. Tabort det nedre sekundéarbladet. Ldgg det at sidan. 2.

Ta bort tvarbladet och ledbladet. Rotera varje blad,
Overanda, 180° (lutande rotation). Satt bladen tillbaka pa
sina saten och dra latt at bultarna.

3. Tabort det nedre primérbladet. Rotera bladet langs 4.

langsidan, 180° (rullande rotation).

Satt det nedre primarbladet pa det nedre sekundarbladets
séte.
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\ Légg at
=% sidan fir
steg 9
5. Rotera det nedre sekundarblad som du nyss satte at sidan 6. Placera skararen upp och ned sa att de 6vre bladen
(steg 1) langs langsidan, 180° (rullande rotation). S&tt bladet ligger sa nara marken som mgjligt. Ta bort det 6vre

pa det nedre primarbladets sate. sekundarbladet och lagg det at sidan.

7. Tabort det 6vre primarbladet. Rotera bladet langs 8. Satt det roterade bladet pa det 6vre sekundérbladets séte.
langsidan, 180° (rullande rotation).
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9. Rotera det 6vre primarblad som du nyss satte at sidan (steg

6) langs langsidan, 180° (rullande rotation). S&tt det pa det
nedre primarbladets séte.

Bladstod

Lateralt
barstod

11. Den genomborrande andens passyta maste vara ren for
att sdkra en tat passning. Syna alla passytor pa bladen
med genomborrande dnde och pa bladens séaten. Se till att
varken smuts eller skradp kan hindra en tat passning. Rengor
alla ytor med en stalborste eller vid behov med en nalhacka.
Var sarskilt noga med de ytor som visas.
OBS: Om bladst6det skulle vara skadat, fortsatt inte. Ring
LaBounty Customer Service och be om hjalp. Bladstéd maste
lagas ordentligt innan anvéandning.

10. Behall skararen upp och ned och ta bort bada bladen med
genomborrande ande.

OBS: Bladen med genomborrande dnde ligger kvar pa

bladstédet nar du tar bort bultarna. Skjut ut bladen.

\ I
L [ Vo
: i I.' \\ : 4 // |
3 BN sl
7 \:.} 1
| i
e ’\ \
-4 -+LL B
. _y d
| @ | I, l f.-l | |
0 V' l |

0 u1 5

180° lutande rotation 180° rullande rotation Helt roterat

blad

12. Rotera varje andblad 180°, dveranda (lutande rotation).
Darefter roterar du varje blad 180° langs langsidan (rullande
rotation). Bada ander sitter nu bakat.

OBS: Vid intensiv anvandning eller sérskilda tilldmpningar

kan @ndbladen slitas snabbare. Syna éndbladen vid varje

rotation och ersatt dem vid behov.

Lat aldrig dndbladets yta slitas ner jamnt med skallen pa
dndbladets bult. D4 far dndbladet inte vindas utan maste
ersattas.
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13. Installera varje genomborrande ande i motsatt bladstod, i
forhallande till varifran det togs. Dra at bultarna till de varden
som visas i "Kontrollera / Bultarnas atdragning”, pa sida
25.
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Avstand mellan

14. Méat avstandet mellan dndbladen. Kontrollera att det fria
avstandet ligger mellan specifikationerna i tabellen nedan.

Avstand mellan genomborrande &nder

Modell Avstand

MSD 1500
MSD 2000
MSD 2250
MSD 2500
MSD 3000
MSD 4000
MSD 4500

0,001"-0,018"
(0,0254 - 0,457 mm)

OBS: Om avstandet mellan dndbladen ligger utanfor

véardena i tabellen, rengor blad och séte enligt steg 11. Om
avstandet fortfarande ligger utanfér vardena, installera en
ny genomborrande dnde. LaBounty rekommenderar att ha en
uppséttning dndblad pa lager fér att undvika stillestand.

15. Nar de vél installerats, shimma alla skérblad enligt "Méata
och shimma bladgap”, pa sida 29. Darefter kan du dra at
bladen enligt "Kontrollera / Bultarnas atdragning”, pa sida
25.




3:E ROTATION

Den tredje bladrotationen utfors precis pa samma satt som den forsta. Nar den tredje rotationen ar fardig, bestall ett komplett
uppséttning LaBounty-blad, eftersom du maste kassera samtliga blad och ersatta dem med nya vid den fjarde rotationen.

7 S\ 180°
\
[ -\
i o) >\
o )
— 2 &
1. Placera skararen pa marken, enligt bild. Ta bort de nedre 2. Placera skéraren upp och ned sa att de 6vre bladen ligger
bladen. Rotera varje nedre blad, éveranda, 180° (lutande nara marken. Rotera varje 6vre blad, dverénda, 180° (lutande
rotation). Satt bladen tillbaka pa sina ursprungssaten. rotation). S&tt bladen tillbaka pa sina ursprungssaten.

oS n

Shimma som pa "Mata och shimma bladgap”, pa sida 29.

4:E ROTATION

Alla skarande ytor pa de olika bladen ar nu utndtta. Du maste ta bort och kassera bladen, och darefter ersatta dem med nya blad.

1. Placera skararen pa marken, enligt bild. Ta bort de nedre 2. Tabortledbladet och tvarbladet. Rengor bladstdden och
bladen och ersatt dem med nya blad. satt dit nya blad.
OBS: Dra inte at bladbultarna.
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3. Placera skararen upp och ned sa att de évre bladen ligger 4. Behall skararen upp och ned och ta bort de genomborrande
sa nara marken som mojligt. Ta bort de 6vre bladen. andena. Rengdr bladstddens passytor, enligt “3:e rotation”,
pa sida 37. Ersatt med nya ander. Ersétt nu de Gvre
bladen.
OBS: Om bladstddet skulle vara skadat, fortsatt inte. Ring
LaBounty Customer Service och be om hjélp. Bladstéd maste
lagas ordentligt innan anvandning.

5. Roteratillbehoret sa att den underkaken ligger pa marken.
Dra at de Gvre bladen och ander enligt "Kontrollera /
Bultarnas atdragning”, pa sida 25.
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BYGGA UPP KAKAR OCH HARDSVETSNING

A SE UPP

Anvand inte rostfri hardfacingtrad eller olampliga Bar alltid personlig skyddsutrustning (PPE). Det innebéar
uppbyggnads- och hardfacingprodukter. Anvdndning av 6gonskydd, hjalm, skor med taskydd, liderhandskar

olampliga produkter kan orsaka tidigt slitage eller sprickor pa och horselskydd enligt standard ANSI Z87.1 (6gon- och
basmetallen. ansiktsskydd), ANSI Z89.1 (skyddshjalm), ANSI Z41.1

(skyddsskor) and ANSI S12.6 (S3.19) (horselskydd).

Rekommendationer fir uppbyggnad
Valj ett uppbyggnadsmaterial ur klasserna nedan:

Metallbagsvetsning - Pinnelektroder

« E7018
« E8018-C3
Gasmetallbagsvetsning - Massiva tradelektroder
« ER70S-6
Gasmetallbagsvetsning - Fluxfylld rortrad
. E71T-1
« E71T-1M
« EB0T1-Ni1
e EB0T1-Ni1M

Gasmetallbagsvetsning - Metallpulverfylld tubtrad
« E70C-6M
 E80C-Ni1

Instruktioner for uppbyggnad

A SE UPP

Bar alltid personlig skyddsutrustning (PPE) nar du svetsar.
Lat endast kvalificerade certifierade svetsare utféra
underhallsarbete pa LaBounty-produkter.

1. Kopplaloss InSite-férsérjningskabeln innan du svetsar.

2. Rengdr noga den yta som ska byggas upp.

3. Forvarm ytan till 94 °C (200 °F) for att driva bort fukt.

4. Varm ytan som skall byggas upp till 204-233 °C (400-450 °F).

OBS: Varm inte 6ver 233 °C (450 °F).

5.  Anvand en svetselektrod AWS E7018 for att svetsa strangar sida
vid sida som underlag.

6. LOs ut spanningar och fa bort slagg efter varje pass genom
energiskt varmsmide med en tryckluftdriven kulhammare.
OBS: Kontrollera ofta temperaturen. Stanna kvar vid 204-233 °C

(400-450 °F).

Uppbyggnad - Exempel
BILD 30
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Overkiken
Pa 6verkaken finns det tvd omraden som maste byggas upp sa att de ligger i hojd med de 6vre bladen. De visas i Bild 31.

Uppbyggnad av éverkaken - Lagen
BILD 31

Genombhorrande dnde

Omradet kring satet for blad med genomborrande ande maste byggas upp om bladstédsgapet ar storre dn 0,76 mm (0,030
in) eller om bladstodet skadats. Anvand insidesprofilen pa ett nytt &ndblad som modell nar du bygger upp séttet for blad med
genomborrande ander.

7. Forettbladinibladstdodet.

8. Anvand en trakil for att kila bladet sa att gapet kring bladstédet och det laterala barstodet ar lika stora, enligt Bild 32.
9. Mat gapet kring bladet med en matsticka. Uppbyggnad kravs om gapet ar stérre an 0,76 mm (0,30 in).

10. Anvand bladet som mall, bygg upp bladstodet enligt processen i “Instruktioner for uppbyggnad”, pa sida 39.

OBS: Bygg upp bladstédet sa att det ligger inom 0,25 mm (0,010 in) av ursprungsmaterialet.

11. Fa de uppbyggda omradena vinkelrata i forhallande till det laterala barstédet med hjalp av vinkel och fil.

Bladstiid
Lateralt
béarstid
Bladkil & gap Bladstdd & Lateralt barstod
BILD 32 BILD 33

Underkaken

Pa underkaken finns det flera omraden som maste byggas upp om de slits ner. De visas i Bild 34. Var sarskilt noga med omradena
kring nedre blad och ledblad, eftersom de maste ligga i htjd med bladet. Anvand den inbyggda mallen fér ledbladsuppbyggnad for
att sakerstalla att uppbyggnadsprofilen stimmer. Den nedre skdran maste vara jordad vid svetsning for att forebygga elektriska
stotar.
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Uppbyggnad av underkaken - Légen
BILD 34

Rekommendationer fiir hardsvetsning
Vissa tillbehor har hardfacing istéllet for slitbrickor eller -stanger. Hardfacing maste kontrolleras och underhallas.

For hardfacing rekommenderar LaBounty;
*  Amalloy 814H eller motsvarande

Har du fragor géllande hardface-material, kontakta LaBounty Customer Service pa nummer +1 (800) 522-5059.

*  Anvand alltid hardfacing-svetsmaterial med krominnehall under 0,10% och mycket hogt slagmotstand, for att forebygga
sprickor.

»  Du hardsvetsar direkt ovanpa uppbyggnadssvetsstrangar. Forsok inte hardsvetsa basmaterialet.

*  Fabortall malarfarg fran ytan innan du hardsvetsar.

*  Anvéand godként andningsskydd nér du slipar och sandar.

*  TabortI6sningsmedel, fargborttagningsmedel och andra lattantandliga material fran omradet innan du hardsvetsar.

* Haenbrandslackare till hands.

*  Utfér arbetet med god ventilation.

* Kopplaloss gravmaskinens batteri innan du svetsar.

Instruktioner for hardsvetsning

Uppbyggnad
1. Koppla loss InSite-forsoérjningskabeln innan du svetsar.

2. Anvand en svetselektrod AWS E7018 for att svetsa stréangar sida vid sida som underlag.
3. Los ut spanningar och fa bort slagg efter varje pass genom energiskt varmsmide med en tryckluftdriven kulhammare.
OBS: Kontrollera ofta temperaturen. Stanna kvar vid 149-205 °C (300-400 °F) under uppbyggnaden.

Hardsvetsning

4, Svetsa en strang med Amalloy 814H-trad direkt ovanpa varje underliggande strang.

OBS: Hardsvetsa aldrig mer an tva lager.

L6s ut spanningar och fa bort slagg efter varje pass genom energiskt varmsmide med en tryckluftdriven kulhammare.

Jémna ut &nden pa varje svetsstréang genom slipning. Skapa inga smaltdiken.

Nar du slipat fardigt, varmsmid omradet tills det glanser eller tills kulhammaren inte tar pa svetsstrangen langre, c:a 5-10 minuter.
Om temperaturen sjunker under 205 °C (400 °F) inom 6" fran svetsomradet, varm upp omradet till 205 °C (400 °F).

Packa in det svetsade omradet i en varmefilt och I3t det fa svalna langsamt.

© 00N> O
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Uppbyggnad -

ERSATT SLITBRICKOR OCH -STANGER

A SE UPP

Bar alltid personlig skyddsutrustning (PPE) nar du
svetsar. Lat endast kvalificerade certifierade svetsare
utféra underhallsarbete pa LaBounty-produkter.

Inspektera slitbrickor och -sténger

1. Méat tjockleken pa varje slitelement.

2. Ersatt dem nar de nétts ner till 1/2 av
ursprungstjockleken, eller vid behov.

3. Syna svetsfogarna. Om svetsfogarna visar tecken pa
sprickor, s maste slitelementet ersattas.

4. Ersétt slitbrickor och -stédnger som saknas.

Ersétt slitbrickor och -stédnger

wWn =

nédvandigt.

Svetsa fast slitbrickor och -sténger.

4,
5.
6.
7.
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Korntillvéxtens riktning
BILD 35

SLITSTANGER FOR
GENOMBORRANDE
ANDER

SLITSTANGER FOR OVRE
BLAD

SLITSTANGER FOR NEDRE
BLAD

SLITBRICKOR

Slitbrickor och -sténger - Lagen

BILD 36

Placera de nya slitbrickorna eller -stangerna pa skararen och tryck dem i lage.

L&s ut spanningarna for varje pass med varmsmide och slipa svetsstrangarna slata.
Packa in omradet i en varmefilt och Iat det fa svalna langsamt.

Forvarm omradet inom 6" fran brickorna till 204-233 °C (400-450 °F). Uppratthall denna temperatur under hela processen.
Anvand kolbagsmejsling for att ta bort gamla slitbrickor och -stanger fran skararkaken.
Slipa kakytan och se till att alla svets- och kolrester har tagits bort och att ytan ar slat och ren. Bygg upp omradet, om




JUSTERA GLIDSKRUVEN

Glidskruven haller den 6vre kaken riktad s att den skér ordentligt. Det finns en skruv pa varje sida om skararen och de bor
inspekteras och justeras var 80:e timme.

Skéraren far varken kéra nagon cykel eller réra pa sig nar Hall avstand nér skararen ar i rorelse. Undvik punkter dar
du tar bort glidskruven for hand. Det skulle orsaka allvarlig klamrisk foreligger, t.ex. den 6vre skéran eller skararens
personskada. cylinder. Allvarlig personskada kan uppsta.

Ta bort lasbrickans bult och lasbrickan.

Ta en skiftnyckel och skruva loss glidskruven fran skararkroppen.

Inspektera anden pa den skruv som ror vid den 6vre kaken. Om fettkanalerna har notts bort, ersatt skruven.
Reng6r gangorna och smérj om med EP 2 litiumsmorifett.

Lagg ett lager smorjfett dar glidskruven kommer i kontakt med den dvre skaran.

For in glidskruven igen och dra at tills skruven borjar rora vid den 6vre skaran.

Applicera Loctite 262 pa lasbrickans bultgdnga, och sétt tillbaka lasbrickan.

Smorj glidskruven, som pa "Smarj skararen”, pa sida 23.

NN~

LASBRICKSBULT

-

GLIDSKRUV

FETTKANALER

Ta bort glidskruven
BILD 37

KONTROLLERA CYLINDERGAPET

1. Oppna skararens kékar helt och hallet.
2. Méat gapet mellan stangogats axel och kroppens sida, som pa Bild 38.

Cylindergap Mat cylindergapet
BILD 38
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Om cylindergapet 6verskrider vardet i tabell “Maximalt cylindergap”, kontakta LaBounty Service Department pa nummer +1 (218)
834-6901.

Maximalt cylindergap

MSD modell Maximalt cylindergap
1500 13 mm (0,50")
2000 37 mm (1,44")
2250 24 mm (0,94")
2500 14 mm (0,56")
3000 14 mm (0,56")
4000 14 mm (0,56")
4500 24,5 mm (1,00")

HASTIGHETSVENTIL

Hastighetsventilen far kdkarna att svanga om till maxhastighet nar de sluts.

Fa undan alla manniskor och utrustning fran drift- och
maskinrérelseomradet. Forflytta ALDRIG last hangande 6ver
manniskor eller utrustning. Hall ett sikerhetsavstand pa
minst 23 meter (75 fot) nér du betraktar tillbehoret i drift.

Testa hastighetsventilen

1. Stang kdkarna och betrakta rorelsen.

2. Kakarnas stangningshastighet borde 6ka efter 1-2" obehindrad rérelse.
3. Om kakhastigheten inte Okar, justera hastighetsventilen.

Byt ut klaffens tétning
Innan du justerar hastighetsventilen, kontrollera klaffventilen och byt vid behov ut tatningen.

Slapp ut trycket innan du kopplar bort hydraullinjer eller Lat INTE hydraulolja komma i kontakt med huden eftersom
monterar isir hydraulkomponenter. Dra at alla anslutningar det kan orsaka allvarliga brannskador. Hydraulolja blir het vid
innan du ater satter pa hydraultryck. Hall hdnder och kropp drift. Bar lampliga skyddsklader och sakerhetsutrustning.

borta fran smahal eller munstycken som kan sprutar vitska
under hégt tryck. Anvand en pappbit fér lacksékning.
Trycksatt vatska kan tranga in genom huden och orsaka
allvarlig skada. Om NAGON vitska sprutas in under huden,
sO6k omedelbart lakare.
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A SE UPP

Bland kemikalierna i LaBounty Saber Series hydraulcylindrar
finns bl.a. hydraulolja; Ias gravmaskinens handbok och ha
MSDS och lamplig behandlingsutrustning till hands.

1. Sla av gravmaskinen och slapp ut allt tryck ur hydraulsystemet. Gor Lock-out/Tag-out for hydraulkraftkallan.

Hydraultryck kan ligga kvar, infangat, trots att basmaskinen slagits av.
Var alltid ytterst forsiktig nar du tar bort hydraulslangar eller -linjer.
Det kan orsaka personskada eller dodsfall.

2. Skruva klaffventilen langsamt ut ur pilotventilen, skruva ett halvt varv at gangen tills den ar ute.
OBS: Skruva ut klaffventilen langsamt for att frigéra hydrauliskt resttryck i hastighetsventilen.

Klaffens lage
BILD 39

3. Tabortklaffen och plungern ur pilotventilen.

KLAFFENS
TATNINGAR

PLUNGER
Klaffventil och tatningar
BILD 40

MSD Legend Series Handbok Drift & underhall | 45




4. Rengdr och inspektera klaffen och plungern och kontrollera att de inte skadats. Kontrollera att plungern rér sig fritt i ventilen. Vid
skada, ersatt klaffventil och tatningar (referens 513793).

5. Tabort och ersétt klaffens tatningar (tatningssats referens 513794).

6. Satt klaffventilen i pilotventilen och dra at med 100 Nm (73 ft.Ibs.).

Justera hastighetsventilen

OBS: Justera inte hastighetsventilen vid cylinderrorelse.

1. Slut skararens kakar helt och hallet.

2. Skruva pilotventilens justeringsskruv motsols helt och hallet.
OBS: Skruva inte pilotventilens justeringsskruv férbi
lasmuttern. Det skulle skada pilotventilen.

3. Gor sma justeringar med pilotventilens justeringsskruv tills
kékarna precis inte svanger om till maxhastighet. Dér har du
minimiinstéllningen.

Lat skararen ater inta fullt 6ppet lage.

Utifran minimiinstallningen justerar du pilotventilens
justeringsskruv medsols halva antalet varv som kravdes for att
na minimiinstallningen.

PILOTVENTILENS
JUSTERINGSSKRUV

o~

Hastighetsventilens lage
BILD 41

HASTIGHETSVENTILENS UPPBYGGNAD - SKISSER

Testportarnas ldgen
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Huvudventilens uppbyggnad

19

10 kpl.

1 kpl.

Huvudventilens uppbyggnad

REICICIE Antal Beskrivning
1 513876 1 Huvudventilens kropp
2 511568 1 Ventillock
3 511569 1 Ventillock
4 511548 1 Slutstopp
7 511515 5 Skruvplugg
Dra at med 20 Nm (15 ft.Ibs.)
8 513086 2 Skruvplugg
Dra 4t med 20 Nm (15 ft.Ibs.)
9 513087 7 Skruvplugg
Dra 4t med 10 Nm (7 ft.Ibs.)
10 513877 1 Kontrollventil
13 513878 8 Halskruv
14 511504 1 Grommet-mutter
Dra at med 30 Nm (22 ft.Ibs.)
15 511550 2 Fjader
16 511503 2 O-Ring
18 511505 1 Gangtatning
19 512347 2 O-Ring
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Pilotventilens uppbyggnad

323244722 33 16 5

Pilotventilens uppbyggnad Pilotventilens uppbyggnad
Referens Antal Beskrivning Referens Antal Beskrivning
1 512316 1 Hus 16 512324 1 Fjader
2 512317 1 Ventilsate 17 511565 1 Fjader
Dra at med 100 Nm (73 ft. Ibs.
[arme m{ s) 21 511507 1 O-Ring - 15.4 x 2.1
511555 1 Géngat stift - M12 x 50 -
22 512325 1 O-Ring-36.2x3
4 512318 1 Fjaderplugg . s -
Dra 4t med 220 Nm (162 ft. Ibs.) 23 511505 1 Géngtatningsring - M12
5 511558 1 Bricka - D30 x 5 24 511504 1 'I:étningsmutter -M12
- Dra 4t med 30 Nm (22 ft. Ibs.)
6 512319 1 Oppning-D1 M6 x 8 .
- 25 511508 1 Quad-ringtatning - 10.82 x 1.78
7 512320 2 Oppning - D1.2 M6 x 8 .
- 26 511509 1 Stddring
8 512321 1 Oppning - DO.5 M6 x 8
. 31 511563 1 Skallskruv-M12x 1,5
9 512322 1 Oppning -D1 M5 x 6 Dra &t med 25 Nm (18 ft. Ibs.)
10 511562 1 Ventilsate - D10.1 x 23 32 512326 1 Géngat stift - M6 x 8
11 512323 8 Skallskruv - M5 33 511556 2 Bricka - B7.4
Dra at med 2 Nm (1,5 ft. Ibs.)
12 511514 10 Skallskruv - M8 x 1
Dra at med 10 Nm (7,5 ft. Ibs.)
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Kontrollventilens uppbyggnad

Kontrollventilens uppbyggnad

Referens

Antal

Beskrivning

1 513875 1 Kontrollventilens hus
2 511580 1 Plunger
4 511578 1 Fjader
5 511579 1 Skruvplugg
Dra &t med 140 Nm (103 ft.Ibs.)
6 512515 2 O-Ring
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HYDRAULSCHEMA

HYDRAULSCHEMA - STANDARD ROTERANDE SKARARE
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o Bountys

EC DECLARATION OF CONFORMITY
EG KONFORMITATSERKLARUNG

DECLARATION CE DE CONFORMITE
DECLARATION CE DE CONFORMIDAD

DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA

::::1'95 LaBounty
JE' soussigné: 1538 Highway 2, Two Harbors, MN 55616, USA

El abajo firrmante
lo sottoscrtto:

hereby declare that the machine specified hereunder:

bestitige hiermit, dassB die nachfolgend beschriebene Maschine:
déclare que I'dquipement visé ci-dessous:

Por la presente declaro que el equipo se especifica a continuacién
Dichiaro che le apparecchiature specificate di seguito:

1. Category: Excavator Mounted Mobile Shear
Kategorie:
Catégorie:
Categoria:
Categoria:

2. Make/Marke/Marque/Marca/Marca LaBounty

3 TypeTypType/TipoTips: MSDTR, MSDB0OR, MSD1000R, MSD1500R; MSD2000R, MSD2250R, MSD2500R (HD/XHD),
MSD2000R, MSD40000R (HD/XHD), MSD4500R (HDIXHD), MSDTS00R, MSDIS00R

4. Serial number of equipment:
Serennummer des Gerats:
Numéro de sér!e de I'équipement: S XXMANX
Numero di serle del equipo:
Matricola dell’attrezzatura;

Has been manulactured in conformity with
Wurde hergestellt in Ubereinstimmung mit
Est fabriqué conformément

Ha sido fabricade de acuerdo con

E' stata costruita in conformitd eon

Directive/Standards Mo, ["metails:
Richtlinie/Standards Nr
Directives/Normes Mumero
Directriz/Los Mormas Mo
Direttiva/Normme . .
[This Directive applies o Interchangeable Machinery. ‘Interchangeable
EM 121002010 equipment’ means a device which, after the putting into service of Machinery
Machinery Directive 2006M2/EC or of a tractor, is assembled with that machinery or tractor by the operator

Ihumsa!f Im order to change its function or attribute a new function,

5. Special Provision; For compilation of the technical file the person listed under MNo. & is responsible.
Spezielle Bestimmungen: Fur die Zusammenstellung der technischen Unterdagen ist die unter Nr.& genannte Person veranbwortlich
Dispositions particlliéres’ Pour la compilation du dossier technique de la personne inscrite sous le n * B ast responsable
Provisiopes especiales)Para la compilacion del expediente técnice a la persona que aparece bajo el N * 6 es responsable
Disposizionispecialis Fer la compilazione della scheda tecnica della persona elencate solto No. & & responsabile

6. Representative inthe Union: Patrick Vervier, Dubuis 17-19, rue Jules Berthonneau-BP 3406 41034 Blois Cedex, France.
VerreterinderUnion/Représentant dans l'unionRepresentante en la Union/Rappresentante presso ['Unione

Done at'Ort'Fail &'Dade en/Fatto a: LaBounty, 1538 Highway 2, Two Harbors, Minnesota, USA 55616

Date/Datum/le/FechaiData; 25 JANUARY 2022

/0. C

Name and Signature/Mame und Unterschrift/Signature/Firma/Firma _Michael W, Kaczrowski

Position/Pesition/Fonclion/'Cargo/Pesizione Operations Manager
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DECLARATION OF CONFORMITY

I, the undersigned: | Vervier, Patrick

Ewrmasre 3 Firsl saemes

hereby declare that the equipment specified hereunder:

Category Excavator Mounted Mobile Shear
2. Make LaBounty
3. Type MSD7R, MSDE0OR, MSD1000OR, MSD1500R, MSD2000R, MSD2250R,

MSD2500R (HDIXHD), MSD3000R, MSD4000R (HD/XHD), MSD4500R (HD/XHD),
MSD7500R, MSDA500R
4. Serial number of equipment: | SN: SNXXX XXX |

Has been manufactured in conformity with

[ Directive/Standards [ Nao I Approved body
ENISO 121002010 | Salf
ENISD 44132010 Self
EN IS0 28927-8:2009 Solf
ENISO 11148-12:2012 Salf
EMNISD 13i32-1.2008 Selt
Self

Supply of Machinery 5.1. 200811597
(Safety) Regulations
2008

5. Special Provisions: None

6. Representative in the Union. Patriek Vervier, Dubuis 17-19, rue Jules Berthonneau- C5 T3406 41034 Bleis CEDEX, France.

Done at LaBounty | 1538 Highway 2, Two Harbors, Minnesota, LUSA 55616

Date 1052852031
Signature ' L ,x.'_*:_
Pasition Engineering Manager
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Ytterligare exemplar pa denna handbok fas av din aterforsaljare eller LaBounty Parts Department, om du ber dem om
CE Drift & underhallshandboken. Du maste ange bifogade modellnummer och serienummer.

LaBounty | 1538 Hwy 2 | Two Harbors, MN 55616 | 1-800-522-5059
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